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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

kat. Il
Bluza ochronna dla spawacza OCH-B-008,
Spodnie ochronne dla spawacza do pasa OCH-B-008
Bluza ochronna dla spawacza z tasmg odblaskowg OCH-B-008,
Spodnie ochronne dla spawacza do pasa z taSmg odblaskowg OCH-B-008
Bluza ochronna dla spawacza wzmocniona OCH-B-009,
Spodnie ochronne dla spawacza do pasa wzmocnione OCH-B-009
Bluza ochronna dla spawacza wzmocniona z tasmg odblaskowg OCH-B-009,
Spodnie ochronne dla spawacza do pasa wzmocnione z tasmg odblaskowg OCH-B-009

Tkanina zasadnicza: 100% Bawetna, 330 glm2

Przeznaczenie:

Ubranie trudnopalne zapewnia ochrone przed krétkotrwatym kontaktem z ptomieniem oraz niewielkimi
poziomami promieniowania cieplnego i ciepta konwekcyjnego. Chroni przed rozpryskami matych kropli
stopionego metalu. Jest przeznaczone do prac spawalniczych i proceséw pokrewnych. Do stosowania do
recznych technik spawania w lekka formacja rozpryskéw i kropli. Minimalizuje mozliwos$¢ porazenia pradem
elektrycznym pod napigciem w przyblizeniu do 100V pradu statego w normalnych warunkach spawania.
Odziez z tasmami odblaskowymi ma na celu zwigkszenie widzialnosci uzytkownika w sytuacjach o
umiarkowanym ryzyku przy oswietleniu reflektorami pojazdéw lub reflektorami poszukiwawczymi w ciemnosci.
Wyréb spetnia wymagania norm zharmonizowanych:

- EN 13688:2013 (PN-EN ISO 13688'2012-12) i EN ISO 13688:2013+A1:2021 (PN-EN ISO 13688:2013-12/A1:2022-02)

QOdziez ochronna. Wymagania

-ENISO 11611:2015 (PN-E ISO 11611:2015-11) Odziez ochronna do stosowanie podczas spawania

i w procesach pokrewnych.

- ENISO 11612:2015 (PN-EN ISO 11612:2015-11) Odziez ochronna -- Odziez do ochrony przed czynnikami

goracymi i ptomieniem.

- EN 17353:2020 (PN-EN 17353:2021-0“ Odziez ochronna - Sprzet o zwigkszonej widzialnosci

w sytuaciach o umiarkowanym ryzyku - Metody badan i wymagania

- Wyréb zgodny z rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/425 z dnia 9 marca 2016 r.

w sprawie $rodkéw ochrony indywidualnej oraz uchylenia dyrektywy Rady 89/686/EWG

Ochrona przed czynnikami goracymi i ptomieniem:

- odpornos¢ na ciepto przy temperaturze (180 +5) °C, wyrdb nie powinien si¢ zapali¢ lub stopi¢ sig ani

skurczy¢ sig wigcej niz 0 5%;

- ciepto konwekcy;ne skutecznos¢ wedtug najnizszego pojedynczego wyniku zaokraglonego do 0,1's,

zakres wartosci HTI424 powinien wynosic dla poziomu skutecznosci B1: min. 4,0 s, maks. <10, 0 S;

- promieniowanie cieplne, przy ggstosm strumienia cieplnego 20kW/m<, wspc’;lczynnik przenikania

gromlemowama ciepinego RHTI 24 powinien wynosi¢ dla poziomu skutecznosci C1: min. 7,0 s, maks <
0,0s;

- rozprysk stopionego zelaza, powinien wynosi¢ dla poziomu E1: min. 120g, maks. <200 g;

- ciepto kontaktowe, w temperaturze 250 °C, czas progowy powinien wynosi¢ dla poziomu skutecznosci F1:

min. 5 s, maks. <10's;

Uzytkowanie:

Aby zapewni¢ wymagany poziom ochrony ubranie (bluza i spodnie) powinno by¢ noszone jednoczesnie,

doktadnie zapiete oraz odpowiedniej wielkosci. Ubranie w czasie uzytkowania powinno catkowicie zakrywa¢

gornq i dolng cze$¢ tutowia, szyje, ramiona i nogi.

Wraz z zuzywaniem si¢ tkaniny, wykonana z niej odziez moze traci¢ wlaciwosci ochronne i przestawa¢

zapewnia¢ nalezyte zabezpieczenie, w szczegélnosci, gdy odziez jest uzywana w niektorych procesach

spawania tukiem elektrycznym (a zwlaszcza spawania MIG/IMAG), gdzie uszkodzenia spowodowane

intensywnym promieniowaniem UV, cieplnym, obfitym iskrzeniem lub kroplami stopionego metalu moga

bardzo szybko zmniejszy¢ jej efektywnos¢. W takich sytuacjach uzywanie wyzszych pozioméw ochrony, tj.

dodatkowe skorzane rekawy, fartuchy itp., moze przedtuzy¢ efekt ochronny wyrobu odziezowego i zapewnic¢

ochrone uzytkownika.

Objasnienie znakéw graficznych na oznakowaniu ubrania:

: Nie stosowac¢ wybielania/

Ochrona przed bez wybielania

Przed uzyciem joracem i plomieniem Ochrona podaas spawama
B zy . PNqErl?celSO 1612:2015-11 g?
nalezy 2apoznaé Si@ 142 Odpomos na zapalenie (powierzchni waves) PREN 80 R 20Tt
z instrukcja dolqczonq A1 - Ochrona przed zapaleniem, klasa ochrony A1+A2 - Odpomosc na zapalenie (powierzchni i krawedzi)
d bu B1 - Cieplo konwekcyjne HTI 24, klasa oehrony 1 Klasa 1 - kiasa odziezy do spawania
0. WyTo C1 - Promieniowanie cieplne, Klasa ochrony 1 A1 - odpomos¢ na dziatanie plomienia
E1 - Rozprysk stopionego 2elaza klasa ochrona 1 mierzona meloda zapalenia powierzchni
F1 - Cieplo kontaktowe, klasa ochrony 1 (( A2 - mierzona metoda zapalenia brzegu
EN 17353:2020
KONSERWACJA: Typ&? a
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4 : dolnej piyty 150°C
Wishokt odulety i i ¥ P ¢ na lewej stronie odziezy

h (temp. destylacj miedzy 15°C
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d Max. temp. prania 60°C, proces normalny. ¥°4

i Odziez z tasmami odblaskowymi dopuszczalne suszenie w suszarce bebnowej
data produscy zapiat i pra¢ na lewej stronie suszenie w nizszej temperaturze

Okres trwatosci:

Odziez zachowuje wasciwosci ochronne do 50 pran lub krécej do momentu uszkodzenia nie dajacego sie usunaé bez
obnizenia poziomu ochrony.

Konserwacja:

Przed uzyciem sprawdzi¢ czy odziez jest czysta i nie posiada rozprutych szwéw lub innych wad, ktére mogtyby uszczuplic jej cechy
uzytkowe. Po kazdorazowym uzyciu ubranie nalezy wytrzepa¢ w celu usunigcia pytu i dokona¢ ogledzin. Odziez zabrudzona
nalezy czysci¢c wedlug instrukcji producenta.Po czyszczeniu odziez powinna by¢ sprawdzana. Odziez zanieczyszczona
substancjami o charakterze palnym nie powinna by¢ uzytkowana az do przeprowadzenia konserwacji. Ubranie zamoczone nalezy
wysuszy¢ rozwieszajac w temperaturze pokojowej.

Czyszczenie: proces w wyniku ktérego wyrdb jest ponownie uzyteczny i/lub higienicznie zdatny do noszenia w wyniku usunigcia
brudu lub zanieczyszczenia. Cykl czyszczenia jest typowym praniem z suszeniem lub czyszczeniem chemicznym, zastosowanym
w razie potrzeby, prasowaniem lub innym wykonczaniem.

UWAGA - ograniczenia stosowania

- F;ozmm ochrony przed plomieniem bedzie mniejszy, jezeli odziez ochronna trudnopalna jest zanieczyszczona substancjami
palnymi

- Wzrost zawarto$ci tienu w powietrzu zmniejszy wiasciwosci ochronne odziezy trudnopalnej przed dziataniem ptomienia.

- Nalezy zachowac ostrozno$¢ podczas spawania w matych pomieszczeniach, np. gdy jest mozliwe, ze atmosfera moze zosta¢

wzbogacona wtlen.

- Izolacja elektryczna odziezy ochronnej trudnopalnej bedzie zmniejszana gdy odziez zostanie zawilgocona, zabrudzona lub

nasiaknie potem.

- Jesli w trakcie noszenia przez uzytkownika odziezy dojdzie do nieumysinego jej opryskania chemicznymi lub palnymi cieczami,

zaleca sig, aby uzytkownik natychmiast wycofat sig i ostroznie zdjat wyréb odziezowy, uwazajac, aby substancje chemiczne lub

cieczw zadnym miejscu nie miaty kontaktu ze skora. Odziez powinna nastepnie by¢ oczyszczona lub wycofana z uzytkowania.

- W przypadku rozprysku stopionego metalu uzytkownik powinien natychmiast opuscic stanowisko pracy i zdja¢ wyrob odziezowy.

- W przypadku rozprysku stopionego metalu wyréb odziezowy, jezeli jest noszony w bezposrednim kontakcie ze skora, moze nie

wyeliminowac catkowicie ryzyka oparzenia.

- Odziez ochronna trudnopalna nie zapewnia ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym.

- Wszelkie zmiany produktu, takie jak drukowanie logo, naszywki moga spowodowaé zmniejszenie powierzchni

materiatow i obnizy¢ poziom wiasciwosci ochronnych

- Z powodow operacyjnych nie wszystkie czesci instalacji do spawania fukiem elektrycznym znajdujace sig pod

napieciem moga by¢ zabezpieczone przed bezposrednim kontaktem

- Moga by¢ wymagane dodatkowe ochrony czesci ciata

- Odziez przeznaczona jest do ochrony przed krétkotrwatym nieumysinym kontaktem z aktywnymi czesciami obwodu

do spawania lukiem i dodatkowe warstwy izolacji elektrycznej beda wymagane w sytuacjach kiedy istnieje

podwyzszone ryzyko porazenia pradem elektrycznym

-W sytuacji przypadkowego ochlapania odziezy substancjami chemicznymi, w tym fatwopalnymi, uzytkownik

powinien natychmiast zdja¢ odziez, uwazajac by nie nastapit kontakt substancji ze skéra



Przechowywanie:

Odziez nalezy przechowywac w stanie rozwieszonym, w pomieszczeniach suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed
gryzoniami i zamoczeniem w odleglosci, co najmniej 1m od grzejnikow. Temp. w pomieszczeniach powinna wynosic 16°-20°C, a
wilgotnosc 65 + 5%. Ziozone i skompletowane wyroby jednego rodzaju i wielkosci, wykonane z tego samego rodzaju materiatu
pakowac w worki foliowe przewiazac tasma lub sznurkiem. Zaleca si¢ raz na kwartat realizacje przegladu sktadowanej odziezy. Nie
przechowywac zabrudzonej odziezy. Odziez uszkodzona powinna by¢ niezwiocznie wycofana z uzytkowania. Utylizowac zgodnie
Zlokalnymi przepisami obowiazujacymi w danym kraju.

Transport:

Kazdy wyrob pakowany jest w foliowe opakowanie jednostkowe, stanowiace ochrong podczas przechowywania i transportu. Do
portu odziezy uzywac $ krytych, ze szczelnym dachem. Zatadunek, przew6z i wytadunek powinny odbywac

sig w warunkach zabezpieczajacych przed zamoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem. Ubranie powinno by¢ transportowane w

oryginalnych opakowaniach.

Jednostka notyfikowana bioraca udziat w procesie oceny zgodnosci: CIOP-PIB, 00-701 Warszawa, ul.
Czerniakowska 16, Nrnotyfikacji 1437.
Deklaracja zgodnosci UE do pobrania ze strony www.flaxpol.pl

Poradnik wyboru typu odziezy dla spawaczy (Klasa1)
Tablica A.1 Kryteria wyboru odziezy dla spawacza (punkty odniesienia)

5 Kryterium wyboru Kryteria wyboru odnoszace sie
Typ odziezy dia spawacza w odniesieniu do procesow do warunkow otoczenia
Reczne techniki spawania z lekka | Obsluga maszyn, np.:
formacja rozpryskéw i kropli, np.: - maszyny tnace przy uzyciu tlenu,
- spawanie gazowe, - maszyny tnace przy uzyciu plazmy
- spawanie TIG, - spawarki oporowe,
Klasa 1 - spawanie MIG, - maszyny do natryskiwania
- spawanie mikroplazmowe, cieplnego
- lutowanie, - spawarki warsztatowe.
- spawanie punktowe,
- spawanie MMA (elektroda
0 otulinie rutylowej).

Podstawowe kryteria doboru odziezy dla spawaczy wg zatacznik A normy PN-EN 1SO 11611:2015

Typ odziezy Kryteria wyboru odnoszace sie do
dla spawacza warunkéw otoczenia

Kryteria wyboru w odniesieniu do proceséw

Reczne techniki spawania z lekka formacia rozpryskéw i kropli np.:
- spawanie gazowe,

-spawanie TIG,

-spawanie MIG,

-spawanie mikro plazmowe,

-lutowanie,

-spawanie punktowe,

spawanie MMA (elekiroda o otulinie rutylowej)

Obsiuga maszyn np.:

maszyny thace przy uzyciu tlenu,
maszyny tnace przy uzyciu plazmy

- spawarki oporowe,

maszyny do natryskiwania depinego
- spawarki warsztatowe

Klasa 1

Podstawowe kryteria doboru odziezy chroniacej przed czynnikami goragcymi norma PN-EN ISO 11612:2015

Wskaznik Klasa Wynik |
Rozprzestrzenianie sie plomienia A1+A2 <2s
Cieplo konwekcyjne B 6.08s
Promieniowanie cieplne C 13,08s
Rozpryski stopionego Zelaza 679
Ciepto 5,08 |

Odpornosé odziezy wg PN-EN 1149-5:2009 (elektryzowanie indukcyjne): t,,=0,02: $=0,44



