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WORKWEAR / CONSTRUCTION BOARDS /

Zastosowane materiaty:Tkanina: 87% cotton, 12% nylon 1% carbon, 280 g/m2

PRZEZNACZENIE: Ochrona uzytkownika przed krétkotrwatym kontaktem z cieklymi substancjami chemicznymi (rozciericzone
kwasy i zasady do 30%). Odziez chronigca przed chemikaliami o ograniczonej skutecznosci jest przeznaczona do stosowania w
sytuacjach potencjalnego narazenia na drobno rozpylong ciecz, ciekte aerozole lub rozbryzgi o niewielkim cinieniu i objetosci,
przed ktorymi nie jest wymagana catkowita bariera na przenikanie cieczy (na poziomie molekularnym). Odziez chronigca przed
chemikaliami Typ PB {6}, zostata zbadana wg testu dla kompletnego ubioru (p. 5.2). Ubranie chroni uzytkownika przed
powstaniem wyladowania iskrowego, mogacego spowodowac zapton mieszanki wybuchowej. Odziez przeznaczona do
stosowania w strefach zagrozenia wybuchem 1 i 2 mieszaninami gazéw i oparéw nalezacych do grup wybuchowosci Il Ai Il
B.Odziez zalicza sig do typu B3 (EN 17353:2020) jesli chodzi o materiat odblaskowy umieszczony na tutowiu lub tutowiu i
koriczynach. Wyréb tym samym przeznaczony jest do rozpoznawania sylwetki i ruchu. Materiat odblaskowy mocowany jest na
state przez przyszycie tasm odblaskowych w miejscach zaznaczonych.

UWAGA: Wyréb spetnia wymagania norm:

-ENIS0 13688:2013 (PN-EN ISO 13688:2013-12) Odziez ochronna. Wymagania ogolne.

- EN 1149-5:2018 (PN-EN 1149-5:2018-10) Odziez ochronna. Wiasciwosci elektrostatyczne-Cze$¢ 5: Wymagania materiatowe

i konstrukcyjne.

-ENISO 11611:2015 (PN-EN ISO 11611:2015-11) Odziez ochronna dla spawaczy i pracownikow w zawodach pokrewnych.

- EN 13034:2005+A1:2009 (PN-EN 13034+A1:2010) Odziez chroniaca przed ciekfymi chemikaliami- Wymagania dotyczace
odziezy zapewniajacej ograniczong skuteczno$¢ ochrony przed ciektymi chemikaliami (Typ PB{6}odziezy — czgsciowa ochrona
ciata).

-ENI1S0 11612:2015 (PN-EN ISO 11612:2015-11) Odziez ochronna dla pracownikow narazonych na dziatanie czynnikéw goracych.
- Wyréb zgodny z rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/425 z dnia 9 marca 2016 .
w sprawie $rodkéw ochrony indywidualnej oraz uchylenia dyrektywy Rady 89/686/EWG

UZYTKOWANIE: Aby zapewniato wymagany poziom ochrony ubranie powinno by¢ noszone w komplecie, dokfadnie zapiete oraz
wiasciwej wielkosci. Pomimo mozliwosci zakupu oddzielnie bluzy i spodni

wymaga sie uzytkowania wyrobéw w komplecie “bluza + spodnie”. Przyktadowe zestawy wyrobéw: bluza typ szwedzki + spodnie
ogrodniczki ; bluza prosta diuga + spodnie do pasa ; bluza prosta diuga + spodnie ogrodniczki. Odziez moze by¢ stosowana z
innymi $rodkami ochrony indywidualnej, np.: fartuch, obuwie ochronne i rekawice ochronne oraz okulary i ostona twarzy. W
trakcie uzytkowania miejsca polane kwasem nalezy kazdorazowo zmyc¢ ciepta woda z dodatkiem mydta lub sptukac strumieniem
wody. Przed uzyciem sprawdzi¢ czy odziez jest czysta i nie posiada rozprutych szwow lub innych wad, ktére mogtyby uszczuplic
jej cechy uzytkowe. Po kazdorazowym uzyciu nalezy dokona¢ ogledzin. Ubranie zmoczone nalezy wysuszy¢ rozwieszajac w
temperaturze pokojowej. Podczas stosowania zgodnie z przeznaczeniem Bluza powinna by¢ uzywana z innymi $rodkami
ochrony indywidualnej, tj.: np. obuwiem ochronnym, rekawicami ochronnymi oraz ochronami oczu i twarzy w procesach
spawania, z fartuchami chroniacymi przed duzymi odpryskami stopionych metali (w takim przypadku ubranie powinno spefnia¢
przynajmniej wymagania Klasy 1).

OKRES WAZNOSCI: W badaniach laboratoryjnych potwierdzono, ze odziez zachowuje wiasciwosci ochronne do:

-ochrona przed substancjami chemicznymi do 5 pran

-ochrona przed zapaleniem oraz stopionymi kroplami metalu do 50 pran

- odziez do strefy zagrozonej wybuchem (PN-EN 1149-5:2018-10) do 50 pran

UWAGA - ograniczenia stosowania Poziom ochrony przed plomieniem bedzie mniejszy, jezeli odziez ochronna dla spawaczy
jest zanieczyszczona substancjami palnymi. Wzrost zawarto$ci tlenu w powietrzu zmniejszy znacznie wiasciwosci ochronne
odziezy dla spawaczy przed dziataniem ptomienia. Nalezy zachowac ostrozno$¢ podczas spawania w matych pomieszczeniach,
np. gdy jest mozliwe, ze atmosfera moze zosta¢ wzbogacona w tlen. Izolacja elektryczna, zapewniona przez odziez, bedzie
zmniejszona gdy odziez zostanie zawilgocona, zabrudzona lub nasiaknie potem. W czasie uzytkowania odziez powinna by¢
czyszczona regulamie, zgodnie z zaleceniami producenta. Po czyszczeniu odziez powinna by¢ sprawdzana. W celu zachowania
wiasciwosci ochronnych przed substancjami chemicznymi, ubranie po kazdym praniu nalezy koniecznie wyprasowac. Nalezy
prasowac wylacznie na lewej stronie ze wzgledu na zastosowana tasme odblaskowa.

Objasnienie znakow graficznych na oznakowaniu ubrania:
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PRZECHOWYWANIE: Odziez nalezy przechowywac w stanie rozwieszonym, w pom|eszczen|ach suchych

i przewiewnych, zabezpieczonych przed gryzoniamii zamoczeniem w odlegtosci, co najmniej 1m

od grzejnikéw. Ziozone i skompletowane wyroby jednego rodzaju i wielkosci, wykonane z tego samego rodzaju materiatu pakowa¢ w worki foliowe
przewigzac tama lub sznurkiem. Zaleca sie raz na kwartat realizacje przeglqdu sktadowanej odziezy. Nie przechowywac zabrudzonej odziezy. Odziez
uszkodzona powinna

by¢ niezwlocznie wycofana z uzytkowania. Przewidywalny dopuszczalny okres magazynowania odziezy wynosi ponizej 24 miesiecy. Utylizowa¢ zgodnie z
lokalnymi przepisami obowiazujacymi w danym kraju.

TRANSPORT: Kazdy wyrob pakowany jest w foliowe opakowanie jednostkowe, stanowiace ochrone podczas przechowywaniai transportu. Do transportu
odziezy uzywa¢ $rodkow transportu krytych, ze szczelnym dachem. Zatadunek, przewéz i wyladunek powinny odbywac si¢ w warunkach
zabezpieczajacych przed zamoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem.

Wyréb pod nadzorem C2/56/2021/1437

Jednostka notyfikowana bioraca udziat w procesie oceny zgodnosci: Centralny Instytut Ochrony Pracy - Paristwowy Instytut Badawczy,

00-701 Warszawa, ul. Czerniakowska 16, Nrnotyfikacji 1437.

Deklaracja zgodnosci UE do pobrania ze strony www.flaxpol.pl

Tabela odpornosci odziezy chroniacej przed rozcien i kwasami i dami zgodnie z PN-EN 13034+A1:2010-Typ PB {6}
Wiasciwoci Osiagniete klasy ochrony Wynik
wytrzymalot na rozdzieranie klasa 3
¢ na $cieranie klasa 3
wytr: na i klasa 5
wytr: ¢ na i klasa 2
odpornos¢ na niezwilzalno$é cieczy 30% HzS0s -klasa 3
Przynajmniej dla 1 substancji powinna by¢ osiagnieta klasa 3 10% NaOH  -klasa 3
o-ksylen -klasa 2
1-butanol -klasa 2
odpornosé na przesiakliwosé cieczy. 30% H;SO, -klasa 3
Przynajmniej dla 1 substancji powinna by¢ osiagnieta klasa 2 10% NaOH - Klasa 3
o-ksylen - klasa 1
1-butanol - klasa 2
nieszkodliwost pH ;
pot kwasny i alkaliczny aminy

Podstawowe kryteria doboru odziezy dla spawaczy wg zatacznik A normy PN-EN 1SO 11611:2015-11

Typ odziezy Kryteria wyboru w odniesieniu do procesow Kryteria wyboru odnoszace si¢ do
dla spawacza warunkéw otoczenia

Reczne techniki spawania z lekka formacia rozpryskow i kropli np. | Obsiuga maszyn np:
- spawanie gazowe, maszyny thace przy uzyciu tlenu,

Kiasa 1 -spawanie TIG, maszyny nace przy uzyciu plazmy
- spawanie MIG, - spawarki oporowe,
- spawanie mikro plazmowe, maszyny do natryskiwania cieplnego

- lutowanie, - spawarki warsztatowe
- spawanie punklowe,
spawanie MMA (elektroda o otulinie rutylowe])

Podstawowe kryteria doboru odziezy chronigcej przed czynnikami i norma PN-EN ISO 11612:2015-11
Wskaznik Kiasa
Sie plomienia A1+A2

iepio

cieplne
Rozpryski stopionego_zelaza
Cieplo

Odpornos¢ odziezy wg PN-EN 1149-5:2019-10 czas potéwkowego zaniku fadunku,
wspotczynnik elektryzowania - spetnia

mim|o|




