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WORKWEAR / CONSTRUCTION BOARDS /

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA 1C4 3€7

KURTKA OCHRONNA OCIEPLANA TRUDNOPALNA ANTYELEKTROSTATYCZNA KWASOOCHRONNA DLA SPAWACZA OCH-OF-007
KURTKA OCHRONNA OCIEPLANA TRUDNOPALNA ANTYELEKTROSTATYCZNA KWASOOCHRONNA DLA SPAWACZA Z TASMA ODBL. OCH-OF-007

Zastosowane materialy: 75% Bawelna, 24% Poliester, 1% wiokno antystatyczne 250 g/m2; 100% Baweina, 100% Poliester 150 g/m?2;
100% baweina 170 g/m2; Tasma odblaskowa trudnopalna 50mm

PRZEZNACZENIE: Odziez przeznaczona jest do ochrony przed krétkotrwatym kontaktem z cieklymi substancjami chemicznymi (rozciericzone kwasy i
zasady do 30%) w sytuacjach potencjalnego narazenia na drobno rozpylona ciecz, ciekle aerozole lub rozbryzgi o niewielkim cisnieniu i objetosci oraz
krotkotrwalym nieumysinym kontaktem z aktywnymi czesciami obwodu do spawania fukiem i w sytuacjach kiedy istnieje podwyzszone ryzyko porazenia
pradem elekirycznym beda wymagane dodatkowe warstwy izolacji elekirycznej. Uzytkownik odziezy rozpraszajacej fadunek elekiryczny powinien by¢
odpowiednio uziemiony przez opdr uplywu mniejszy niz 1 0°0, - w atmosferze zagrozonej wybuchem, wzbogaconej w tlen lub w poblizu materiafow
fatwopalnych, pracownik powinien by¢ uziemiony bezposrednio lub przez obuwie elektroprzewodzace (opor uplywu powinien by¢ mniejszy niz 10°Q)
zgodne z PN-EN SO 20345:2012. W atmosferze wzbogaconej w tien lub w strefie atmosfery wybuchowej 0 odziez rozpraszajaca fadunek elekiryczny nie
moze by¢ stosowana bez wezedniejszej konsultacii ze specjalista BHP. Odziez moze by¢ stosowana tylko w: strefach zagrozenia wybuchem, w strefach
materiaow fatwopalnych i wybuchowych, w ktérych minimalna energia zaptonu jest wigksza od 0,016 mJ. tj. do noszenia w strefach 1, 2, 20, 21 22 (patrz
PN EN 60079-10-1,Atmosfery wybuchowe. Cze$¢ 10-1: Klasyfikacja przestrzeni. Gazowe atmosfery wybuchowe” i PN-EN 60079-10-2:2015-06 ,Atmosfery
wybuchowe. Czg$¢ 10-2: Klasyfikacja przestrzeni. Pylowe atmosfery wybuchowe”) Odziez przeznaczona do warunkéw uzytkowania, w ktorych obecnos¢
uzytkownika musi by¢ sygnalizowana w sposob widoczny i indywidualnie, posiada wasciwie umieszczone elementy, emitujace odbite promieniowanie
widzialne. Z powodow operacyjnych nie wszystkie czesci instalacji do spawania fukiem elektrycznym znajdujace sie pod napigciem moga by¢
zabezpieczone przed bezposrednim kontakiem. typ 6 odziezy ochronnej przed chemikaliami byt badany w odniesieniu do catego ubrania. Odziez chroni
cialo przed wychtodzeniem w Srodowisku o obnizonej temperaturze powyzej -5°C

Wyréb speinia wymagania norm:

- EN ISO 13688:2013 (PN-EN ISO 13688:2013), EN ISO 13688:2013/A1:2021 (PN-EN ISO 13688:2013-12/A1:2022-02) - Odziez
ochronna - Wymagania ogélne

- EN 13034:2005+A1:2009 (PN-EN 13034+A1:2010) Odziez chronigca przed ciektymi chemikaliami -- Wymagania dotyczace odziezy
zapewniajgcej ograniczong skuteczno$¢ ochrony przed cieklymi chemikaliami (Typ 6 i Typ PB[6] odziezy).

- EN 1149-5:2018 (PN-EN 1149-5:2018-10) Odziez ochronna. Wtasciwosci elektrostatyczne-Czes¢ 5: Wymagania materiatowe

i konstrukcyjne.

- EN ISO 11611:2015 (PN-EN ISO 11611:2015-11) Odziez ochronna do stosowania podczas spawania i w procesach pokrewnych.

- EN ISO 11612:2015 (PN-EN ISO 11612:2015-11) Odziez ochronna — odziez chronigca przed czynnikami goracymi i pfomieniem.

- EN 14058:2017+A1:2023 (PN-EN 14058+A1:2023-10) Odziez ochronna - Wyroby odziezowe chronigce przed chtodem

- EN 17353:2020 (PN-EN 17353:2021-01) Odziez ochronna. Sprzet o zwigkszonej widzialnosci w sytuacjach o umiarkowanym ryzyku.
Metody badan i wymagania — typ B3 (dla ubran z naszytymi tasmami odblaskowymi).

- Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/425 z 9 marca 2016r w sprawie srodkow ochrony indywidualnej oraz
uchylenia dyrektywy Rady 89/686/EWG

UZYTKOWANIE: W czasie uzytkowania kurtka powinna byé noszona w komplecie ze spodniami ochronnymi, trudnopalnymi, antyelektrostatycznymi,
kwasoochronnymi dla spawacza. Odpowiednia ochrona zapewniona jest tylko wtedy gdy noszona odziez jest wiasciwej wielkosci i doktadnie zapieta. Przed
uzyciem sprawdzic czy odziez jest czysta i nie posiada rozprutych szwéw i innych wad. Po kazdorazowym uzyciu kurtke nalezy wytrzepac w celu usunigcia
pytu. Odziez dia spawaczy powinna by¢ czyszczona regulamie. Niedozwolona jest modyfikacja konstrukeji kurtki. W strefach zagrozonych wybuchem nie
wolno rozpina¢, zdejmowac, lub zmienia¢ odziezy. Uzytkownik powinien ja uzytkowac z obuwiem elektroprzewodzacym o oporze 10°Q (zgodnie z PN-EN
1SO 20345:2012), rekawicami ochronnymi, ochrona oczu i twarzy w procesach spawania, fartuchami chroniacymi przed duzymi odpryskami stopionych
metali, wtedy wyroby te powinny spefnia¢ wymagania przynajmniej klasy 1. W sytuacji przypadkowego ochlapania odziezy substancjami chemicznymi, w
tym fatwopalnymi, uzytkownik powinien natychmiast zdja¢ odziez, uwazajac by nie nastapit kontakt substancji ze skora. W sytuacji narazenia na krople
stopionego aluminium lub Zelaza uzytkownik powinien opuscic miejsce pracy i zdja¢ odziez. Podana maksymalna liczba cykli i sposob prania nie jest
jedynym czynnikiem warunkujacym trwalo$¢ wiasciwosci ochronnych odziezy. Trwalosc tych wiasciwosci zalezy od uzytkowania, konserwacji i
przechowywania a takze od liczby cyKli prania. Wszelkie zmiany produktu, takie jak drukowanie logo, naszywki moga spowodowac zmniejszenie
powierzchni materiatow i obnizy¢ poziom wiasciwosci ochronnych.

OKRES TRWALOSCI: Ubranie zachowuje wiasciwosci ochronne do momentu uszkodzenia nie dajacego sie usunac bez obnizenia poziomu ochrony.
-ochrona przed substancjami chemicznymi do 5 pran

-ochrona przed zapaleniem oraz stopionymi kroplami metalu i czy
- odziez do strefy zagrozonej wybuchem (PN-EN 1149-5) do 50 pran
- ochrona przed chtodem do 50 pran

Pranie zgodne z oznaczeniem na wyrobie. Po okreslone; liczbie prar wiasciwosci ubrania zostaja utracone, nalezy wtedy zniszczy¢ ubranie poprzez przeciecie
wkilku miejscach, aby uniknac jej ponownego uzycia.

i goracymi do 50 pran

Objasnienie znakéw graficznych na oznakowaniu ubrania:
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Wielkos¢ odziezy

c Odziez IIl Kategorii Srodkéw Ochrony Indywidualnej,
pod nadzorem Centralnego Instytutu Ochrony Pracy -
1437 Panstwowy Instytut Badawczy (CIOP-PIB)

UWAGA - ograniczenia stosowania Poziom ochrony przed plomieniem bedzie mniejszy, jezeli odziez ochronna dla spawaczy jest zanieczyszczona
substancjami palnymi. Wzrost zawartoéci tlenu w powietrzu zmniejszy znacznie wiadciwosci ochronne odziezy dla spawaczy przed dziataniem plomienia.
Nalezy zachowac ostrozno$¢ podczas spawania w matych pc iach, np. gdy jest mozliwe, ze atmosfera moze zosta¢ wzbogacona w tlen. lzolacja
elekiryczna, zapewniona przez odziez, bedzie zmniejszona gdy odziez zostanie zawilgocona, zabrudzona lub nasiaknie potem. W czasie uzytkowania
odziez powinna by¢ czyszczona regulamie, zgodnie z zaleceniami producenta. Po czyszczeniu odziez powinna by¢ sprawdzana. W celu zachowania
wiasciwosci ochronnych przed substancjami chemicznymi.

PRZECHOWYWANIE: Odziez nalezy przechowywac w stanie rozwieszonym, w pomieszczeniach suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed
zamoczeniem w odlegtosci, co najmniej 1m od grzejnikéw . Temp. w pomieszczeniach powinna wynosi¢ 16° — 20C, a wilgotnos¢ 65 + 5% Ziozone i
skompletowane wyroby jednego rodzaju i wielkosci, wykonane z tego samego rodzaju materiatu pakowac w worki foliowe przewiaza¢ tasma lub sznurkiem.
Zaleca sig raz na kwartaf realizacje przegladu skladowanej odziezy. Nie przechowywac zabrudzonej odziezy. Odziez uszkodzona powinna by¢ niezwlocznie
wycofana z uzytkowania. Utylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami obowiazujacymi w danym kraju.

TRANSPORT: Kazdy wyrob pakowany jest w foliowe opakowanie jednostkowe, stanowigce ochrone podczas przechowywania

itransportu. Do transportu odziezy uzywac $rodkow transportu krytych, ze szczelnym dachem. Zatadunek, przewdz i wyfadunek powinny odbywac sie
wwarunkach zabezpieczajacych przed zamoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem.

Jednostka notyfikowana bioraca udziatw procesie oceny zgodnosci: Centralny Instytut Ochrony Pracy - Paristwowy Instytut Badawczy,
00-701 Warszawa, ul. Czerniakowska 16, Nrnotyfikacji 1437.

Deklaracja zgodnosci UE do pobrania ze strony www.flaxpol.pl



Tabela odpornosci odziezy chroniacej przed rozcieficzonymi kwasami i zasadami zgodnie z PN-EN 13034+A1:2010-Typ 6

Wtasciwoci Osiagniete klasy ochrony
wytrzymaloS¢ na rozdzieranie klasa 3
odporno$¢ na Scieranie klasa 4
wytrzymato$¢ na rozcigganie klasa 6
wytrzymato$¢ na przekiucie klasa3
odpornos¢ na niezwilzalnoS¢ cieczy 30% H2S04 -klasa 3
Przynajmniej dla 1 substancji powinna by¢ osiagnieta klasa 3 10% NaOH -klasa 3
odporno$¢ na przesiakliwos¢ cieczy. 30% HSO4 -klasa 3
Przynajmniej dla 1 substancji powinna by¢ osiagnieta klasa 2 10% NaOH - klasa 3

Podstawowe kryteria doboru odziezy dla spawaczy wg zatacznik A normy PN-EN 1SO 11611:2015-11

Typ odziezy Kryteria wyboru w odniesieniu do procesow Kryteria wyboru odnoszace si¢ do
dla spawacza warunkéw otoczenia
Reczne techniki spawania z lekka formada rozpryskéw i kropli np.: | Obstuga maszyn np.:
- spawanie gazowe, maszyny thace przy uzyciu tlenu,
Klasa 1 - spawanie TIG, maszyny tnace przy uzyciu plazmy

- spawanie MIG, - spawarki oporowe,
- spawanie mikro plazmowe, maszyny do natryskiwania ceplnego
- lutowanie, - spawarki warsztatowe

- spawanie punktowe,
spawanie MMA (elektroda o otulinie rutylowej)

Podstawowe kryteria doboru odziezy chroniacej przed czynnikami goracymi norma PN-EN ISO 11612:2015-11

Wskaznik Klasa

Rozprzestrzenianie si¢ plomienia A1+A2
[Cieplo konwekcyine B
Promieniowanie ciepine C1
Rozpryski stopionego Zelaza E1
|_Cieplo kontaktowe F1




