ia znakow graficznych na iach ubrania

(A1+A2), B1, C1, E1, F1
Ochrona przed goracem i plomien. :
PN-EN 1SO 11612:2011 ‘€M Ochrona podczas spawania i w procesach pokrewnych
A1+A2 - Odporno$¢ na zapalenie (powierzchni i krawedzi) PN-ENISO 11611 klasa 1
A1 - Ochrona przed zapaleniem, klasa ochrony 1 A1+A2 - Odpornos¢ na zapalenie (powierzchni i krawedzi)
B1 - Ciepto konwekcyjne HTI 24, klasa ochrony 1 Klasa 1 - klasa odziezy do spawania
C1 - Promieniowanie ciepine, klasa ochrony 1 A1 - odpomos¢ na dziatanie plomienia
E1 - Rozprysk stopionego zelaza klasa ochrona 1 mierzona metoda zapalenia powierzchni,
F1 - Cieplo kontaktowe, klasa ochrony 1 A2 - mierzona metoda zapalenia brzegu

A1+A2

Przed uzyciem nalezy zapoznac sie
zinstrukcjg dla uzytkowania

Wielko¢ odziezy
Maks. temp. prania 60°C, proces normalny.
Odziez zapieta i prana na lewej stronie

Prasowanie w maks. temp. dolnej ptyty 200°C, proces normalny.
Prasowac na lewej stronie

Nie stosowa¢ wybielania/ bez wybielania

Profesjonalne chemiczne czyszczenie w tetrachloroetylenie
iw rozpuszczalnikach organicznych (temp. destylacji miedzy 15°C i 210°C,
temp. zaptonu migdzy 38°C i 70°C), proces normalny

Suszenie bebnowe

Qe XKUED

Jednostka notyfikowana bioraca udziat w procesie oceny zgodnoci:
CIOP-PIB, 00-701 Warszawa, ul. Czerniakowska 16, Nr notyfikacji 1437

Deklaracja zgodnosci UE do pobrania ze strony www.flaxpol.pl

Podstawowe kryteria doboru odziezy dla spawaczy wg zatacznik A
normy PN-EN ISO 11611:2007

Typ odziezy Kryteria wyboru Kryteria wyboru odnoszace sie
dla spawacz) w odniesieniu do proceséw do warunkéw otoczenia
Reczne techniki spawania z lekka Obstuga maszyn np.:

formacja rozpryskéw i kropli np.:
- spawanie gazowe,

- spawanie TIG,

KLASA 1| - spawanie MIG,

- spawanie mikro plazmowe,

- lutowanie,

- spawanie punktowe,

- spawanie MMA

( elektroda o otulinie rutylowej).

maszyny tnace przy uzyciu tlenu,
maszyny tnace przy uzyciu plazmy,
- spawarki oporowe,

maszyny do natryskiwania cieplnego
- spawarki warsztatowe.

Ograniczenia stosowania.

Poziom ochrony przed plomieniem bedzie mnigjszy, jezeli odziez
ochronna jest zanieczyszczona substancjami palnymi. Wzrost zawartoci
tlenu w powietrzu zmniejszy znacznie wlaciwoci ochronne  odziezy dla
spawaczy przed dziataniem plomienia. Nalezy zachowa¢ ostroznoé
podczas spawania w matych pomieszczeniach, np.: gdy jest mozliwe, ze
atmosfera moze zosta¢ wzbogacona w tlen. Izolacja elektryczna,
zapewniona przez odziez bedzie zmniejszona gdy odziez zostanie
zawilgocona, zabrudzona lub nasiaknie potem. W czasie uzytkowania
ubranie powinno by¢ doktadnie zapiete i noszone w komplecie. Ubranie
powinno by¢ regularnie czyszczone, zgodnie z zaleceniami producenta.
Po oczyszczeniu odziez powinna by¢ sprawdzana.

Okres trwatoci: Ubranie zachowuje wiaciwoci niepalne do 50 pran lub
krécej do momentu uszkodzenia nie dajacego sie usunaé bez obnizenia
poziomu ochrony. Utylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami
obowigzujacymi w danym kraju.
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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

Bluza ochronna trudnopalna typ szwedzki OCH-A-017,
Spodnie ochronne trudnopalne do pasa OCH-B-017,

Ubranie moze mie¢ naszyta w obwodzie rekawéw i na dole
nogawek tasme odblaskowa niepalna, oraz wykonany nadruk.

Tkanina: 100%Bawetna, 330 g/m?

C€

PRZEZNACZENIE:

Ochrona uzytkownika przed rozpryskami stopionego metalu (tzw. matych
i duzych kropli) krotkotrwatym kontaktem z ptomieniami,
promieniowaniem cieplnym minimalizuje mozliwo¢ porazenia pradem
elektrycznym pod napieciem w przyblizeniu do 100 V pradu statego

w normalnych warunkach spawania. Materiat odziezy nie podtrzymuje
palenia, nie daje ptonacych szczatkdw przy dziataniu ptomienia,

nie daje goracych kropli stopionego tworzywa.

Qdziez moze by¢ stosowana z innymi rodkami  ochrony indywidualnej,
np.: fartuchy i ubrania chroniace przed duzymi odpryskami stopionych
metali (wyrdb odziezowy powinien spetnia¢ przynajmniej klase 1),
szelkami bezpieczenstwa chroniacymi przed upadkiem z wysokoci,
obuwiem ochronnym i rekawicami ochronnymi.

W sytuacji rozprysku stopionego metalu uzytkownik powinien
natychmiast opusci¢ stanowisko pracy i zdja¢ wyréb odziezowy.

W sytuaciji rozprysku stopionego metalu, wyréb odziezowy, jezeli jest
noszony przy skorze, moze nie eliminowac catkowicie ryzyka oparzenia.

Wyréb spetniawymaganianorm:

EN 13688:2013 (PN-EN ISO 13688:2013-12) Odziez ochronna. Wymagania ogdine

EN ISO 11611:2015 (PN-EN ISO 11611:2015-11) Odziez ochronna stosowana podczas
spawania i w procesach pokrewnych

EN ISO 11612:2015 (PN-EN SO 11612:2015-11) Odziez ochronna - Odziez do

ochrony przed czynnikami goracymi i ptomieniami. Minimalne wymagania eksploatacyjne

- Wyréb zgodny z rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/425
z dnia 9 marca 2016 r. w sprawie $rodkow ochrony indywidualnej oraz uchylenia
dyrektywy Rady 89/686/EWG

Transport: Kazdy zestaw ubioru jest zapakowany w torbe foliowa. Do
transporu uzywac rodkéw transporu krytych, ze szczelnym dachem,
ktére powinny by¢ suche i czyste. Zatadunek, przewdz i wyladunek
powinny odbywa¢ sie w warunkach zabezpieczajacych przed
zmoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem.



