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Bluza ochronna trudnopalna typ szwedzki OCH-A-034

Spodnie ochronne trudnopalne do pasa OCH-B-034

Bluza ochronna trudnopalna typ szwedzki z tasma odblaskowg OCH-A-034
Spodnie ochronne trudnopalne do pasa z tasma odblaskowg OCH-B-034

Zastosowane materialy: 100% Bawetna, 330 g/m? ,Tadma odblaskowa trudnopaina 50mm
PRZEZNACZENIE:

Odziez przeznaczona jest do ochrony przed krétkotrwatym nieumysinym kontaktem z aktywnymi
czesciami obwodu do spawania tukiem i w sytuacjach kiedy istnieje podwyzszone ryzyko porazenia
pradem elektrycznym, bedg wtedy wymagane dodatkowe warstwy izolacji elektrycznej. Odziez
przeznaczona réwniez do warunkéw uzytkowania w ktorych obecnos¢ uzytkownika musi by¢
sygnalizowana w sposéb widoczny i indywidualnie, posiada wtasciwie umieszczone elementy
emitujgce odbite promieniowanie widzialne o odpowiednich wtasciwosciach fotometrycznych.

WYROB SPELNIAWYMAGANIA NORM ZHARMONIZOWANYCH:

- EN ISO 13688:2013 (PN-EN ISO 13688:2013), EN I1SO 13688:2013/A1:2021 (PN-EN ISO
13688:2013-12/A1:2022-02) - Odziez ochronna - Wymagania ogéine

- EN ISO 11611:2015 (PN-EN ISO 11611:2015-11) Odziez ochronna do stosowania podczas
spawania i w procesach pokrewnych.

- EN ISO 11612:2015 (PN-EN ISO 11612:2015-11) Odziez ochronna — odziez chronigca przed
czynnikami gorgcymi i ptomieniem.

- EN 17353:2020 (PN-EN 17353:2021-01) - Odziez ochronna. Sprzgt o zwigkszonej widzialnosci w
sytuacjach o umiarkowanym ryzyku. Metody badan i wymagania — typ B3 (dla ubran z naszytymi
tasmami odblaskowymi).

- Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/425 z 9 marca 2016r w sprawie
$rodkoéw ochrony indywidualnej oraz uchylenia dyrektywy Rady 89/686/EWG

UZYTKOWANIE:
W czasie uzytkowania odziez powinna by¢ doktadnie zapieta. Nie dopuszcza¢ do silnego

zabrudzenia. Odziez nie powinna by¢ stosowana w atmosferze tatwopalnej wzbogaconej w tien bez
wcezesniejszego zatwierdzenia odpowiednich stuzb bezpieczenstwa. Aby zapewni¢ odpowiedni
poziom ochrony odziez powinna by¢ odpowiedniej wielko$ci, zapewni¢ bezposredni kontakt ze skérg
np. na szyi i w nadgarstkach, powinien w czasie uzytkowania przykrywaé catkowicie inng odziez
noszong pod spodem. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ czy odziez jest czysta i czy nie posiada
rozprutych szwéw lub innych wad, ktére mogtyby obnizy¢ jej cechy uzytkowe. Po kazdorazowym
uzyciu ubranie powinno si¢ zdjg¢ i dokona¢ ogledzin. Odziez po zanieczyszczeniach substancjami o
charakterze palnym nie powinna by¢ uzytkowana az do przeprowadzenia konserwaciji.

PRZECHOWYWANIE:

Wyréb nalezy przechowywac w stanie rozwieszonym, w pomieszczeniach suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed gryzoniami i zamoczeniem w odlegto$ci, co najmniej 1m od grzejnikéw. Ztozone

i skompletowane wyroby jednego rodzaju i wielkosci, wykonane z tego samego rodzaju materiatu pakowac

w worki foliowe przewigza¢ tasma lub sznurkiem. Zaleca sie raz na kwartat realizacje przegladu sktadowanego

wyrobu. Nie przechowywa¢ zabrudzonej odziezy. Wyréb uszkodzony powinien by¢ niezwlocznie wycofany
z uzytkowania. Utylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami obowigzujacymi w danym kraju.

Objasnienie znakéw graficznych na oznakowaniu ubrania:

1] ¥ g m

Ochrona przed Ochrona podczas spawania  pN.EN 17353 2021-01

Przed uzyciem goracem i plomieniem i w procesach pokrewnych
"a'ezvkzapmm sie  pNENISO 1612:201541  PN-ENISO 11611:2015
zinstrukcja dolaczong A1/A2,B1,C1,E1,F1 A1/A2 KLASA1
do wyrobu
& Nie stosowac wybielania/
bez wybielania ®
data produkcji prasowanie w maksymalnej temperaturze Profesjonalne chemiczne czyszczenie w
dolnej piyty 150°C tetrachloroetylenie i w rozpuszczalnikach
Prasowac na lewej stronie odziezy organicznych (temp. destylacji miedzy 15°C
7] 210°C, temp. zaptonu migdzy 38°C70°C),
° proces normalny
e Max. temp. prania 60, proces normalny. D]
Wielkos¢ odziezy Qdziez z tamami odblaskowymi dopuszczalne suszenie w suszarce bgbnowej
zapiaC i prac na lewej stronie suszenie w nizszej temperaturze
OKRES TRWALOSCI:

W badaniach laboratoryjnych potwierdzono, ze kombinezon zachowuje wtaciwosci ochronne do:
Ochrona przed zapaleniem, stopionym metalem i czynnikami goracymi do 50pran

UWAGA - ograniczenia stosowania

Wozrost zawartosci tlenu w powietrzu zmniejszy witasciwosci ochronne odziezy dla spawacza
przed dziataniem ptomienia; nalezy zachowa¢ szczeg6lng ostrozno$¢ podczas spawania w
matych pomieszczeniach, np. jesli jest mozliwe, ze atmosfera moze zosta¢ wzbogacona w tlen.
Zanieczyszczenie powoduje obnizenie lub utrate wtasciwo$ci ochronnych. Zabrania sie
uzytkowania odziezy uszkodzonej. Odziez nie stanowi ochrony przed porazeniem pradem
elektrycznym. Poziom ochrony przed ptomieniem bedzie mniejszy, jezeli odziez jest
zanieczyszczona substancjami palnymi. Jesli w trakcie noszenia przez uzytkownika odziezy
dojdzie do nieumys$inego jej opryskania chemicznymi lub palnymi cieczami, zaleca sie, aby
uzytkownik natychmiast wycofat sie i ostroznie zdjat odziez uwazajac, aby substancje
chemiczne lub ciecz w zadnym miejscu nie miaty kontaktu ze skérg. odziez powinna nastepnie
by¢ oczyszczona lub wycofana z uzytkowania. Z powodéw operacyjnych nie wszystkie czesci
instalacji do spawania tukiem elektrycznym znajdujgce sie pod napigciem mogg by¢
zabezpieczone przed bezposrednim kontaktem. Nie wolno uzywac odziezy zawilgoconej w
wyniku dziatania czynnikéw zewnetrznych i fizjologicznych uzytkownika (zapocenie). W sytuaciji
opryskania kroplami aluminium lub zelaza uzytkownik powinien opusci¢ miejsce pracy i zdja¢
odziez. Pod bluzg i spodniami nie nalezy stosowac¢ zadnej odziezy (np. koszulki, bielizna,
odziez spodnia) wykonanej z wiokien, ktore topig sie podczas ekspozycji na tuk elektryczny
(np. wiékna poliamidowe, poliestrowe, poliakrylonitrylowe itp.) W przypadku dtugotrwatych prac
spawalniczych nalezy stosowa¢ dodatkowe ostony.

TRANSPORT:

Kazdy wyréb pakowany jest w foliowe opakowanie jednostkowe, stanowigce ochrong podczas
przechowywania i transportu. Do transportu odziezy uzywac $rodkdw transportu krytych, ze szczelnym
dachem. Zatadunek, przew6z i wytadunek powinny odbywa¢ sie w warunkach zabezpieczajacych przed
zamoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem.

Jednostka notyfikowana bioraca udziat w procesie oceny zgodnosci: Centralny Instytut Ochrony Pracy — Parstwowy
Instytut Badawczy, 00-701 Warszawa, ul. Czerniakowska 16, Nr notyfikacji 1437.
Deklaracja zgodnosci UE do pobrania ze strony www.flaxpol.pl



Podstawowe kryteria doboru odziezy dla spawaczy wg zatacznik A normy PN-EN ISO 11611:2015

Typ odziezy Kryteria wyboru w odniesieniu do procesow Kryteria wyboru odnoszace sie do
dla spawacza warunkéw otoczenia
Reczne techniki spawania z lekka formacja rozpryskéw i kropli np.: | Obstuga maszyn np.:
- spawanie gazowe, maszyny thace przy uzyciu tlenu,
Klasa 1 - spawanie TIG, maszyny thace przy uzyciu plazmy
- spawanie MIG, - spawarki oporowe,
- spawanie mikro plazmowe, maszyny do natryskiwania diepinego
- lutowanie, - spawarki warsztatowe

- spawanie punktowe,
spawanie MMA (elektroda o otulinie rutylowej)

Podstawowe kryteria doboru odziezy chroniacej przed czynnikami goracymi norma PN-EN SO 11612:2015

Wskaznik Klasa Wynik
Rozprzestrzenianie sie plomienia A1+A2 <2s
Cieplo konwekcyjne B1 6,08s
Promieniowanie ciepine C 13.08s
Rozpryski stopionego Zelaza E 679
Cieplo kontaktowe F1 5,08




