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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA
kat. Il

UBRANIE OCHRONNE TRUDNOPALNE OSTRZEGAWCZE:

Bluza ochronna trudnopalna ostrzegawcza z tasma odbl. OCH-B-038,

Spodnie ochronne trudnopalne ostrzegawcze do pasa z ta$ma odbl. OCH-B-038,
Spodnie ochronne trudnopalne ostrzegawcze ogrodniczki z tasma odbl. OCH-A-038

& FLAXPOL

WORKWEAR / CONSTRUCTION BOARDS /

Zastosowane materiaty: 100% Baweina, 330 g/m?,75% Bawetna, 25% poliester 320 g/m?

PRZEZNACZENIE:

Odziez przeznaczona jest do ochrony przed krétkotrwatym nieumysinym kontaktem z aktywnymi czesciami
obwodu do spawania fukiem i w sytuacjach kiedy istnieje podwyzszone ryzyko porazenia pradem elektrycznym
beda wymagane dodatkowe warstwy izolacji elektrycznej. Izolacja elektryczna bedzie zmniejszona gdy odziez
zostanie zawilgocona, zabrudzona lub nasiaknigta potem. Przeznaczona do przewidywalnych warunkéw
uzytkowania, w ktérych obecno$¢ uzytkownika musi by¢ sygnalizowana w sposdb widoczny i indywidualnie,
posiada wtasciwie umieszczone elementy, emitujace odbite promieniowanie widzialne o odpowiednich
wiasciwosciach fotometrycznych

WYROB SPELNIA WYMAGANIA NORM ZHARMONIZOWANYCH:

- ENISO 13688:2013 (PN-EN ISO 13688:2013), EN 1SO 13688:2013/A1:2021

(PN-EN ISO 13688:2013-12/A1:2022-02) - Odziez ochronna - Wymagania ogéine

- ENISO 20471:2013 (PN-EN ISO 20471:2013-07, PN-EN 1SO 20471:2013 07/A1:2017-02)

Odziez ostrzegawcza o intensywnej widzialnosci. Metody badania i wymagania.

-ENISO 11611:2015 (PN-EN ISO 11611:2015-11)

Odziez ochronna do stosowania podczas spawania i w procesach pokrewnych.

-ENISO 11612:2015 (PN-EN ISO 11612:2015-11)

Odziez ochronna — odziez chronigca przed czynnikami goracymi i pfomieniem.

- Wyréb zgodny z rozporzadzenim Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/425 z 9 marca 2016r
w sprawie $rodkéw ochrony indywidualnej oraz uchylenia dyrektywy Rady 89/686/EWG

UZYTKOWANIE:

W czasie uzytkowania Bluza/Spodnie powinna by¢ doktadnie zapieta i noszona w komplecie ze spodniami/bluza.
Nie wolno dopuszcza¢ do silnego zabrudzenia. Zanieczyszczenie powoduje obnizenie lub utrate wlasciwosci
ochronnych. Zabrania si¢ uzytkowania odziezy uszkodzonej. Nie powinna by¢ ona stosowana w atmosferze
tatwopalnej wzbogaconej w tien bez wczesniejszego zatwierdzenia odpowiednich stuzb bezpieczeristwa.

Odziez nie stanowi ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym. Nie wolno uzywac odziezy zawilgoconej

w wyniku dziatania czynnikéw zewnetrznych i fizjologicznych uzytkownika (zapocenie). W sytuacji opryskania
kroplami aluminium lub Zelaza uzytkownik powinien opusci¢ miejsce pracy i zdja¢ odziez. Pod Bluzg i spodniami
nie nalezy stosowac¢ zadnej odziezy (np. koszulki, bielizna, odziez spodnia) wykonanej z wiokien, ktére sie topia
(bp. widkna poliamidowe, poliestrowe, poliakrylonitrylowe itp.) W przypadku diugotrwatych prac spawalniczych
nalezy stosowa¢ dodatkowe ostony.

UWAGA - ograniczenia stosowania

Poziom ochrony przed ptomieniem bedzie mniejszy, jezeli odziez ochronna jest zanieczyszczona
substancjami palnymi. Wzrost zawartosci tlenu w powietrzu zmniejszy znacznie wiasciwo$ci ochronne
odziezy dla spawaczy przed dziataniem ptomienia. Nalezy zachowac ostrozno$¢ podczas spawania w
matych pomieszczeniach, np.: gdy jest mozliwe, ze atmosfera moze zosta¢ wzbogacona w tlen. Izolacja
elektryczna, zapewniona przez odziez bedzie zmniejszona gdy odziez zostanie zawilgocona, zabrudzona
lub nasigknie potem. Odziez ochronna dla spawaczy nie zapewnia ochrony przed porazeniem pradem
elektrycznym.

Objasnienie znakow graficznych na oznakowaniu ubrania:
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Nie stosowac wyblelanlal

L Qdziez ostrzegawcza Ochrona przed Ochrona podczas spawania
Przed uzyciem 2- klasa powierzchni materialu goracem i bez
nalezy zapoznat sig 2- Klasa materialu odblaskowego PN-EN 1SO 11612 201511 PN ENISO 11611 2015

zinstrukcja dotaczong
do wyrobu

T w -

Max. temp. prania 60, proces normalny.
Wielkos¢ odziezy Odziez  tasmami odblaskowymi
zapia¢ i prac na lewej stronie

OKRES TRWALOSCI:

W badaniach laboratoryjnych potwierdzono, ze bluza (spodnie) zachowuje wiasciwosci ochronne do:
Odziez o intensywnej widzialnosci do Spran

Ochrona przed zapaleniem, stopionym metalem i czynnikami goracymi do 50pran

PRZECHOWYWANIE:

Wyréb nalezy przechowywac w stanie rozwieszonym, w pomieszczeniach suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed gryzoniami i zamoczeniem w odlegtosci, co najmniej 1m od grzejnikow. Ztozone

i skompletowane wyroby jednego rodzaju i wielkosci, wykonane z tego samego rodzaju materiatu pakowac

w worki foliowe przewiazac tasma lub sznurkiem. Zaleca sig raz na kwartat realizacje przegladu sktadowanego
wyrobu. Nie przechowywa¢ zabrudzonej odziezy. Wyrdb uszkodzony powinien by¢ niezwtocznie wycofany

z uzytkowania. Utylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami obowigzujacymi w danym kraju.

TRANSPORT:

Kazdy wyréb pakowany jest w foliowe opakowanie jednostkowe, stanowiace ochrone podczas
przechowywania i transportu. Do transportu odziezy uzywac¢ $rodkéw transportu krytych, ze szczelnym
dachem. Zatadunek, przewéz i wytadunek powinny odbywac sie w warunkach zabezpieczajacych przed
zamoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem.

A1/A2,B1,C1,E1,F1

/A

dnlne piyty 150°C
Prasowac na lewej stronie odziezy

]

data produkcji

PN-EN ISO 20471:2013-07/A1:2017-02 A1/A2 KLASA 1 <]
()

dopuszczalne suszenie w suszarce bgbnowej
suszenie w nizszej temperaturze

Profes;onalne chemiczne czyszczenie w
1 W rozpu
organlcznych 1temp destylacji migdzy 15°C
i210°C, temp. zaptonu migdzy 38°C i 70°C),
proces normalny

Jednostka notyfikowana bioraca udziat w procesie oceny zgodnosci: Centralny Instytut Ochrony Pracy - Paristwowy
Instytut Badawczy, 00-701 Warszawa, ul. Czerniakowska 16, Nr notyfikacji 1437.
Deklaracja zgodnosci UE do pobrania ze strony www.flaxpol.pl

Podstawowe kryteria doboru odziezy dla spawaczy wg zatacznik A normy PN-EN ISO 11611:2015

Typ odziezy Kryteria wyboru w odniesieniu do procesow Kryteria wyboru odnoszace si¢ do
dla spawacza warunkéw otoczenia
Reczne techniki spawania z lekka formadja rozpryskow i kropli np.: | Obstuga maszyn np.:
- spawanie gazowe, maszyny thace przy uzyciu tlenu,
Klasa 1 - spawanie TIG, maszyny tnace przy uzyciu plazmy

- spawanie MIG,

-spawanie mikro plazmowe,

- lutowanie,

- spawanie punktowe,

spawanie MMA (elektroda o otulinie rutylowej)

- spawarki oporowe,

o
yny
- spawarki warsztatowe

Podstawowe kryteria doboru odziezy chroniacej przed czynnikami goracymi norma PN-EN I1SO 11612:2015

Wskaznik Klasa Wyn_J
Rozprzestrzenianie si¢ plomienia A1+A2 <2s
Cieplo konwekcyjne B 6.08s
Promieniowanie cieplne C 13.08s
Rozpryski stopionego zelaza E 679
[Ceplo kontaktowe F 5.08




