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& FLAXPOL

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA SAT%

Kurtka ochronna, ocieplana, trudnopalna, ostrzegawcze z tasma odblaskowa OCH-OF-005,
Spodnie ochronne, ocieplane, trudnopalne, ostrzegawcze z tasma odblaskowa OCH-OB-003,

Zastosowane materiaty:

Tkanina: 100% Bawelna, 330 g/m? 75% bawelna, 25% poliester, 320 g/m?;
Ocieplenie: 100% poliester, 150 g/m?,, 100 g/m*

Podszewka: 100% baweina, 170 g/m?

PRZEZNACZENIE:

Odziez wizualnie sy%nallzuje obecnos¢ uzytkownika. Przeznaczona jest do zabezpieczeniaw sytuacji zagrozenia
wroznych warunkach o$wietlenia dziennego i w ciemnosci, w o$wietleniu $wiatta pojazdow. Odziez przeznaczona
jest dla osob wykonujacych prace w migjscu gdzie musza one by¢ dostrzegane przez, mry(}h uzytkownikow.
Obserwator powinien umie¢ spostrzec i rozpozna¢ osobg wyposazong w ten rodzaj odziezy oraz podjqﬁ
odpowiednie srodki ostroznosci. Adresatem takiego rodzaju ubrania sg osoby pracujgce W warunkac
ograniczonej widzialnosci.Minimalizuje mozliwo$¢ porazenia lj)raxdem elektrycznym pod napieciem w przyblizeniu
do 100V pradu statego w normalnych warunkach spawania. Do stosowania do recznych technik spawania z lekka,
formacja rozpryskéw i kropli. Odziez chroni przed przypadkowym kontaktem z ptomieniem oraz niewielkim
poziomem promieniowania cieplnego, ciepta konwencyjnego oraz rozpryskami stopionego zelaza.

WYROB SPELNIA WYMAGANIA NORM ZHARMONIZOWANYCH: )

-EN I1SO 20471:2013 (PN-EN 20471:2013-07) Odziez o intensywnej widzialnosci. Metody badania i wymagania

-EN 14058:2017 (PN-EN 14058:2018-02) Odziez ochronna - Wyroby odziezowe chronigce przed chiodem.

Uwaga, izolacyjno$¢ cieplna moze spadac po kazdym procesie konserwacji

Kurtka - opér cie In1y 0,18 < R.< 0,25 - Klasa 3, Spodnie - opor cieplny 0,12< R,<0,18-Klasa3

-EN 1SO 11611:2015 (PN-EN 180 11611:201 5-11) Odziez ochronna do stosowania podczas spawania i w

procesach ?okrewnrch. )

-EN 1SO 11612:2015 (PN-EN ISO 11612:2015-11) Odziez ochronna - odziez chroniaca przed czynnikami
orqq{)ml i plomieniami

-Wyréb zgodny z rozporzadzeniem Parlamentu Europejskie?(o i Rady éUE& 2016/425 z dnia 9 marca 2016r. w

sprawie Srodkow ochrony indywidualnej oraz uchylenia dyrektywy Rady 89/686/EWG

OKRES TRWALOSCI:

W badaniach Iabora(oryénych potwierdzono, Ze kurtka (spodnie) zachowuje wtasciwo$ci ochronne do:
odziez o intensywnej widzialnosci do 5pran,

ochrona przed chtodem do 5 pran, ; : . :

ochrona przed zapaleniem, stopionym metalem i czynnikami goracymi do 50pran

UZYTKOWANIE: ) o ) o o )
Ubranie noszone w komplecie zapewnia najwyzszy poziom ochrony i naJwstza‘wyroin[alnosc uzytkowania. W
zaleznosci od warunkow stosowania po oszacowaniu ryzyka do;uszczalne Jest stosowanie oddzielnie kurtki oraz
spodni. Kurtka noszona oddzielnie speinia wymagania klasy 2 w zakresie minimalnej 2powuarzchnl materiatow
zapewniajacych widoczno$¢. Spodnie noszone oddzielnie spelniaja wymagania klasy 2 w zakresie minimalnej
powierzchni materialow zapewniajacych widocznos¢. Odpowiednia ochrona zapewniona jest tylko wtedy, gdy
noszona odziez jest wtasciwej wielkosci i jest zapieta. Przed uzyciem sprawdzic czy odziez jest czysta i nie posiada
rozprutych szwéw lub innych wad, ktére moglyby uszczupli¢ jej cechy uzytkowe. Jezeli istnieje ryzyko kontaktu z

omieniem, stopnongm metalem i czynnikami goracymi spodnie (kurtke) nalezy nosi¢ w komplecie z kurtkg
spodniami) o podobnych klasach ochrony lub wyzszymi. Jezeli odziez ochronna bedzie zanieczyszczona
substancjami palnymi to zmniejszona bedzie wiasciwo$C ograniczenia rozprzestrzeniania sig plomienia. Odziez
ochronna dla spawaczy nie zapewnia ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym, podczas spawania
fukowego nalezy zastosowa¢ warstwy |zo|agy1ne miedzy elektrycznie przewodzacymi czgsciami wyposazenia.
Efekt eek_tr?'cznej izolacyjnosci odziezy bedzie zmniejszony przez zawilgocenia, zmoczenie lub pot. Wzrost
zawartosci flenu W powietrzu zmniejszy wiasciwosci ochronne przed dziataniem plomienia; nalezy zachowac
szczegolng ostroznos$¢ podczas spawania w malych przestrzeniach, jesli doprowadzone powietrze jest
wzbogacone wtlen.

Objasnienie znakéw graficznych na oznakowaniu ubrania:
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KONSERWACJA: %%:}Tgéniﬁmé?:‘?
Max. temp. prania 40°C, S
proces normalny. Odziez zapieta 5

i prana na lewej stronie

prasowanie w maksymalnej temperaturze (A1+A2), klasa 1
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UWAGA - ograniczenia stosowania

Poziom widocznosci zalezny jest od stopnia zuzycia oraz zabrudzenia ubrania ostrzegawczego.

Ubrania zabrudzone nalezy wyczysci¢ zgodnie z zaleceniami.

Zakazuije sig naprawiania odziezy. Zniszczone ubrania nalezy wymieni¢ na nowe, zapewniajace odpowiednia widocznosc.

PRZECHOWYWANIE:

Odziez nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach such&ch i przewiewnych, zabezpieczonych przed gryzoniami i
zamoczeniem w odleglosci, co najmniej 1m od grzejnikéw. Ztozone i skompletowane wyroby jednego rodzaju | wielkosci,
wykonane z tego samego rodzaju materiatu pakowac¢ w worki foliowe przewiaza¢ tama lub sznurkiem. Zaleca sig raz na
kwartat realizacje przegladu sktadowanej odziezy. Nie przechowywac¢ zabrudzonej odziezy. Odziez uszkodzona powinna
by¢ niezwlocznie wycofana zuzytkowania.

TRANSPORT:

Kazdy wyréb pakowany jest w foliowe opakowanie jednostkowe, stanowigce ochrong podczas przechowywania i
transportu. Do transportu odziezy uzywac¢ $rodkéw transportu krytych, ze szczelnym dachem. Zatadunek, przewoz i
wytadunek powinny odbywac sie w warunkach zabezpieczajacych przed zamoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem.

Deklaracja zgodnosci UE do pobrania ze strony www.flaxpol.pl
Podstawowe kryteria doboru odziezy dla spawaczy wg zatacznik A normy PN-EN ISO 11611:2015

Typ odziezy Kryteria wyboru w odniesieniu do procesow Kryteria wyboru odnoszace sie do
dla spawacza warunkéw otoczenia

Reczne techniki spawania z lekka formaca rozpryskéw i kropli np.: | Obsluga maszyn np.:
- spawanie gazowe, maszyny tnace przy uzyciu tlenu,

Klasa 1 - spawanie TIG, maszyny tnace przy uzyciu plazmy
- spawanie MIG, - spawarki oporowe,
- spawanie mikro plazmowe, yny do nati i
- lutowanie, - spawarki warsztatowe

- spawanie punktowe,
spawanie MMA (elektroda o otulinie rutylowej)

Podstawowe kryteria doboru odziezy chroniacej przed czynnikami goracymi norma PN-EN ISO 11612:2015

Wskaznik Klasa Wynik
Rozprzestrzenianie sie¢ ptomienia A1+A2 <2s |
Ciepto konwekcyjne B 6.08s
Promieniowanie ciepine C 13.08s |
Rozpryski stopionego zelaza E 679 |
Cieplo kontaktowe E 5.08




